
پلت فرم های جامع فرایندها 

و محصولات

ابراز موثر در مدیریت 

فرآیند و توسعه بازار

مریم کرباسی 

عضوهیات علمی دانشگاه صنعتی اصفهان

مدیر فنی آزمایشگاه تخصصی مواد و متالورژی رستاک

شکوفا صنعت بنیانمدیر فنی و عضو هیات مدیره شرکت نانوساختار 



معرفی
 تکنیک جامع بررسی عوامل ( نظام نامه ها) پلت فرم ها ،

عملیاتی شامل مواد اولیه ، فرآیند ، تجهیزات و قطعات 

. هستند ( از جنبه مواد، روش ساخت و رفتارساختار)محصول 

 ،در این راستا، با بهره برداری از پیشرفته ترین روش ها

دقیق ترین ابزار شناسایی و با تعامل موثر با شبکه های 

:آزمایشگاهی داخل و خارج کشور امکان

oمشخصه یابی مواد اولیه

o از جنبه مواد، )عارضه یابی فرایند، تجهیزات و قطعات محصول

(  روش ساخت و رفتارساختار

o تهیه شناسنامه محصول

.فراهم می گردد

پلت فرم های جامع، در گام اجرا و پایش، نقش موثری در:

oکاهش هزینه ها

oارتقای کنترل فرآیند

oمعرفی موثر محصول

.  ایفا خواهند کرد
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مراحل استقرار پلت فرمهای 

بازدید از خط و برگزاری جلسه فنیجامع

اندیس گذاری و تعریف قاب کار(frame work ) پلت فرم ها، با شرح مشکلات و

عارضه های فرایند، مرتبط با ویژگی های مواد اولیه ، مشخصات محصول  و 

عملکرد تجهیزات و قطعات

 تعیین نقاط ماکزیمم و مینیمم بر اساس وجود موارد مطلوب و نامطلوب

 تبیین عوامل کلیدی موثر بر موارد اندیس گذاری شده

 تعیین دامنه زمانی معنا داری بر تغییرات اندیس گذاری شده

 تبیین استراتژی نمونه برداری

طراحی استراتژی آزمون ها و مشخصه یابی ها

آزمون، تهیه گزارش و بررسی در جلسات فنی، اصلاح مسیر و تکمیل فرایند

پردازش نتایج آزمون ها و ارائه راهکار

 تبیین معیارهای انتخاب و تامین مواد، روش های ساخت و بهره برداری در

راستای ارتقا 

  پایش اندیس ها
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ضرورت های  استقرار پلت 

فرمهای جامع

  استفاده صحیح  ابزار مشخصه یابی

شبکه سازی آزمایشگاهی از ) 

بهترین افراد و بهترین دستگاه ها 

(با اجتناب از برندهای کاذب

  کاربرد روش های  آزمون بر مبنای

استاندارد های رایج، مطلوب، 

پیشنهادی و به روز

 تعیین منابع و مقیاس  دقت و

) خطا  در مشخصه یابی ها 

)انتظارات  و واقعیت ها
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دستاوردهای پلت فرمهای جامع

 اجتناب از افت کیفیت و هزینه های تحمیلی، ناشی  :  مشخصه یابی مواد اولیه

از عدم تطابق خواص و تبیین معیارهای ضروری  اظهار نامه 

عارضه یابی و تحلیل تخریب:

،ارائه راهکارهای بهره برداری در اجتناب از رخداد عارضه ها

،تامین مواد اولیه مناسب و در دسترس

 ،تبیین بهترین فرایند ساخت ممکن

درراستای ارتقا ی کنترل و کاهش هزینه ها

 اجتناب از مشابه سازی چالش زدایی در مسیر  :  استفرار اصول  مهندسی معکوس
توسعه پایدار صنایع و بومی سازی

 تمایز آفرینی در بازارهای بین المللی: تهیه شناسنامه های تخصصی محصولات

مستند سازی دانش فنی بومی و اجتناب از روش های مبتنی بر استاد کاری
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اجرای پلت فرمها در صنایع

عارضه یابی-(  صنایع غیر آهنی)کاتد بلانک 
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اجرای پلت فرمها در صنایع

تحلیل -(  صنایع غیر آهنی)مس کاتدی  

ساختاری
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اجرای پلت فرمها در صنایع
عارضه یابی-(  صنایع غیر آهنی)مس کاتدی
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اجرای پلت فرمها در صنایع
عارضه -(  صنایع غیر آهنی)دسته آند سربی 

یابی
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اجرای پلت فرمها در صنایع
مشخص یابی و عارضه -(  صنایع غیر آهنی)نسوز

یابی ساختاری
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اجرای پلت فرمها در صنایع
مشخص یابی و عارضه -(  صنایع غیر آهنی)نسوز

یابی ساختاری
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اجرای پلت فرمها در صنایع

مشخصه یابی-(  صنایع غیر آهنی)جاذب های صنعتی 
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اجرای پلت فرمها در صنایع

کوپلینگ و متعلقات–مهندسی معکوس -قطعات صنعتی   
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اجرای پلت فرمها در صنایع

کوپلینگ و متعلقات –مهندسی معکوس -قطعات صنعتی   

14ادامه در گزارش



اجرای پلت فرمها در صنایع

عارضه یابی -قطعات صنعتی   

Grate bars

Rollers of roller screen

In reports
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